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I. Introduction 

   L’extrusion est un procédé de fabrication mécanique, qui consiste à faire passer une 

matière plastique, mis sous pression, à travers une filière, qui lui donnera sa forme. 

L’extrusion du plastique est généralement utilisée dans le but de produire des profilés de 

grande longueur ou creux, et permet de réaliser des formes très élaborées. 

 

 

 

 

Figure 1 – Creuset d’extrusion en position d’injection. Figure 2 – Creuset et filière d’extrusion. 

 Le matériau thermoplastique favorable pour l’extrusion sur le centre de thermoformage 911 

est : 

Matériau Température de four recommandée 

Polystyrene 195°C 

 

http://www.martiplast.com/competences/extrusion.php
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La figure 3 montre un exemple de pièce injectée sur le centre de thermoformage : Roue. 

 
Figure 3 – Exemple de pièce extrudée sur le centre de 

thermoformage : Profilé en I. 

II. COMPTE RENDU 

   Le rapport doit contenir une partie expérimentale décrivant brièvement ce qui a été fait 

pendant la séance et une partie théorique est nécessaire. Il doit également contenir une 

discussion des résultats obtenus. Il ne s’agit pas simplement d’observer et de décrire les 

échantillons séparément, mais de comprendre et d’expliquer les phénomènes à partir de 

groupes d’échantillons que l’on comparera pour mettre en évidence l’influence de tel ou tel 

paramètre. 

   C’est aussi dans cette partie que l’étudiant mettre les réponses aux éventuelles questions 

posées par l’assistant. On peut mettre un résumé des résultats principaux, ce que vous 

avez appris, une critique de la méthode etc., dans une conclusion. 
 

L’étudiant est appelé à faire un exposé oral à la fin de chaque TP et doit 

préparer pour la réponse à toute question posée par l’enseignant. 
 

 

 

LITTERATURE 

[1] Documents machine.  

[2] Précis Matières plastiques: structures-propriétés, Mise en œuvre, et normalisation, 

J.-P. Trotignon, J. Verdu, A. Dbraczynski et M. Piperaud. 
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(Document réponse)TP8     Extrusion des matières plastiques 
Noms et Prénoms : ……………………..……   .…………….……………… 

 APERCU THEORIQUE 

Généralités et Machines 

1. Quel est le principe de fonctionnement des extrudeuses ; 

……………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………. 

2. Donner des exemples des pièces obtenues par extrusion ; 

……………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………. 

3. À partir des échantillons fournis qui représentent des exemples de pièces extrudées, 

identifier les défauts et leurs causes éventuelles ; 

……………………………………………………………………………………………. 
…………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………. 

 TRAVAIL EXPERIMENTAL  

1. Identifier le matériau proposé et déterminer ces caractéristiques principales : (Tv 

température de transition vitreuse, Tf température de fusion ; ………………….. 
2. Réaliser l’opération d’extrusion (Fig. 1) avec la température de four suivante :  

T= Tf +30° ; Utiliser deux vitesses différentes. 

3. Décrire, par une phrase, le produit obtenu dans chaque cas ; 

……………………………………………………………………………………………. 
…………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………. 

4. Présenter les défauts observés sur les produits, citer les causes éventuelles des ces 

défauts ; 

…………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………. 
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On donne une vis d’une machine d’extrusion des grains plastiques. 

5. Déterminer le diamètre de la vis d et le diamètre intérieur du fourreau D ; 

……………………………………………………………………………………………. 
6. Déterminer le pas de la vis B et l’épaisseur du filet e ; 

…………………………………………………………………………………………… 

7. Calculer la profondeur du chenal H ; 

Hthé= ……………………………………………………………… Hexp=……………… 

8. Calculer la largeur du chenal W et la 

longueur déroulée d’un tour d’hélice Z; 

…………………………………………………...

…………………………………………………... 
9. Calculer le taux de compression ; 

…………………………………………………... 
…………………………………………………
………………………………………………… 

 

 

 

 

Figure 4 - Exemples de filières industrielles. 
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Annexe 1_ TP8 Extrusion des thermoplastiques 
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ISET DE SOUSSE Mise en  forme 
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Niveau : 3  

TP n° 8’   

Travail individuel par étudiant 

Recherche bibliographique 

 « Principe et machine d’extrusion » 

 
 

Durée :  
3 h  

 

(Document réponse)TP8’ 
Recherche bibliographique « Principe et machine d’extrusion » 

Nom et Prénom : ……………………..…… 

 APERCU THEORIQUE 

Généralités et Machines 

1. Quel est le principe de fonctionnement des extrudeuses (industrielles) ; 

2. Donner des exemples des pièces obtenues par extrusion ; 

3. Citer les trois actions principales de l’extrudeuse ; 

4. Citer les trois zones fonctionnelles de la vis ; Préciser le rôle de chaque zone ; 

5. Déterminer la température du Polypropylène en tout point de la machine ; 

6. Quel est l’élément à changer si on veut changer la forme extrudée ;  

7. Enumérer les différentes parties d’une ligne d’extrusion. 

8. Faire un croquis simple d’une filière du gaine électrique. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


