TP n°1 : Découverte de la machine (Centre de thermoformage 911)                   Procédés de Mise en forme


	Département génie mécanique
	ISET DE SOUSSE
	Mise en  forme

	Plasturgie
Niveau : 3 
	EXAMEN TP n° 1  

Découverte de la machine 

(Centre de thermoformage 911)
	Durée : 
20 Min 

	NOM ET PRENOM/ …………………………………………………………………


1.   Pour chaque procédé cité dans le tableau ci-dessous :

i. Donner son principe ;

ii. Citer un exemple du produit ;

iii. Déterminer le nom de la machine.
	Procédé
	Principe
	Exemple du produit
	Nom de la machine

	Injection


	
	
	

	Extrusion


	
	
	

	soudage


	
	
	

	Revêtement par immersion
	
	
	


· TRAVAIL EXPERIMENTAL 
1. Citer les six procédés de mise en œuvre à réaliser sur la machine ;
	Procédé
	Matériaux appropriés

	1.
	

	2.
	

	3.
	

	4.
	

	5.
	

	6.
	


2. Pour chaque procédé, citer les matériaux les plus convenables, proposés par le constructeur de la machine ;
	Département génie mécanique
	ISET DE SOUSSE
	Mise en  forme

	Plasturgie
Niveau : 3 
	EXAMEN TP n° 1  

Découverte de la machine 

(Centre de thermoformage 911)
	Durée : 

15 MIN

	NOM ET PRENOM/ …………………………………………………………………


1. Compléter sur la figure 2, les différents éléments manquants de la machine et montrer le poste de chaque procédé cités ci-dessus (par numéro) ;
2. Citer le nom de chaque élément du panneau de contrôle principal (figures 3 et 4) ;
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	Figure 2 – Composants du centre de thermoformage 911.
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	Figure 3 – Panneau de contrôle principal.
	Figure 4 – Panneau de contrôle (four, procédés injection et extrusion).
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