TP n°2 : Thermoformage (Thermoformage sous vide)                                            Procédés de Mise en forme


	Département génie mécanique
	ISET DE SOUSSE
	Mise en  forme

	Plasturgie
Niveau : 3 
	EXAMEN TP n° 2  

Thermoformage 

(Thermoformage sous vide)
	Durée : 
6 h 

	NOM ET PRENOM/ …………………………………………………………………


1. Quelle est la forme adéquate de matériaux en thermoformage (Forme des pièces) ;
……………………………………………………………………………………………
2. Citer les principales matières  thermoplastiques qui se transforment par thermoformage; ……………………………………………………………………
3. Présenter par un schéma, la machine de thermoformage en utilisant ces termes (serre flan, modèle, plateaux chauffants, porte moule, compresseur, feuille TP) ;
	Q4

	1.


	2.


	3.


	4.


	5.



4. Citer les étapes d’un cycle de thermoformage avec des schémas explicatifs (5 étapes, tableau ci-dessus) ;
5. Présenter les défauts observés sur les produits, citer les causes éventuelles des ces défauts ;

……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
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Fonctionnement des machines de thermoformage
1. Le temps de chauffage de la plaque est relativement long : 2 à 10 min pour 1mm d’épaisseur. Quel sont les paramètres à tenir compte au cours de l’estimation du temps de chauffage ;
……………………………………………………………………………………………
2. Donner des estimations, à partir de la bibliographie, de ces deux paramètres ;
……………………………………………………………………………………………
3. Déterminer, à partir de la bibliographie, les températures utilisées en thermoformage pour ces matériaux : PS, PVC et  PA 
………………………………  ………………………………   ...………………………
4. Citer les causes éventuelles des ces défauts : 
· Défauts d’aspect : …………………………………………………………………..
· Plis dans les angles : ………………………………………………………….......
5. À partir des échantillons fournis qui représentent des exemples de pièces thermoformées, identifier les défauts et leurs causes éventuelles ;
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………
· TRAVAIL EXPERIMENTAL 
6. Présenter les défauts observés sur les produits, citer les causes éventuelles des ces défauts ;
……………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
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Moule de thermoformage (produit : gobelet) 

1. Réaliser un moule ‘négatif’, c'est-à-dire une empreinte, à partir d’un modèle positif appelé ‘master’. Le modèle en plâtre directement créé sera relativement résistant et durable, permettant ainsi de réaliser de nombreuses copies du modèle original.
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2. Décrire les principales étapes de fabrication (avec schémas) :
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………[image: image2.png]
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