TP n°4 : Revêtement par immersion                                                                     Procédés de Mise en forme


	Département génie mécanique
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	Mise en  forme

	Plasturgie
Niveau : 3 
	EXAMEN TP n° 4  

 Revêtement par immersion 
	Durée : 
20 Min 


Le tableau suivant montre les températures recommandées pour le revêtement par immersion selon l’épaisseur du métal et la matière plastique à utiliser.
	Température max de service
Température 
de fusion
Température de post chauffage
Acier d’épaisseur 0,7 mm
Acier d’épaisseur 0,9 mm
Acier d’épaisseur 10 mm
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	Figure 2 - Températures recommandées pour le revêtement par immersion


1. Citer trois exemples d’objets revêtus totalement ou partiellement par immersion ;
…………………………………………………………………………………………….…………………………………………………………………………………………….
2. Quel est l’utilité de ce revêtement ;

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

3. A partir des objets présentés (figures 4 et 5), identifier les pièces pour chaque type de protections suivantes : sécurité, chaleur, choc électrique, contre la corrosion… 

4. Pour les objets suivants, déterminer la température de chauffage pour revêtement en PE ;
	Epaisseur de l’acier
	Température de chauffage recommandée

	0.7 mm
	

	0.9 mm
	

	1 mm
	

	2 mm
	

	10 mm
	


5. Quel est le rôle de l’air soufflé dans la poudre ; ……………………………………
…………………………………………………………………………………………….
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1. Que signifie post chauffage ;
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
2. Identifier la matière disponible pour le revêtement (COULEUR DE LA MATIERE DANS LE RESERVOIR) ; ……………….…………………………………………………………………….
3. Mesurer l’épaisseur de l’objet à revêtir ; ……………………………………………………..
4. Selon l’épaisseur et la matière plastique, déterminer la température de chauffage du métal à revêtir (tableau 2) ; 
	Température max de service
Température 
de fusion
Température de post chauffage
Acier d’épaisseur 0,7 mm
Acier d’épaisseur 0,9 mm
Acier d’épaisseur 10 mm
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	Figure 2 - Températures recommandées pour le revêtement par immersion


………………………….……………………………………………………………….
5. Réaliser l’opération de  revêtement pour deux clés.
6. Présenter les défauts observés sur les produits, citer les causes éventuelles des ces défauts ;
…………………………………………………………………………………………….……………………………………………………………………………………………………………………….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….
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