
TP n°2 : Thermoformage (Thermoformage sous vide)                                            Procédés de Mise en forme 

1 6| ISET de Sousse 
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Niveau : 3  

TP n° 2   

Thermoformage  

(Thermoformage sous vide) 

 
 

Durée :  
3 h  

Documents ressources : 

1. Annexe 2 : Fiche matières PS ; 

2. Séquence vidéo. 

 Lire le dossier ressources (annexes) ; 

 Consulter la playlist (Site) : https://www.youtube.com/playlist?list=PLVdWnPZXu-

Oi429VMIIuPxlvwm5E1sLPv ; 

3. Annexe 4 : Précis Matières plastiques: structures propriétés, Mise 

en œuvre, et normalisation, pages173-176 ; 

L’étudiant est appelé à préparer avant le jour prévu pour le TP : 

 La réponse à toutes les questions de l’aperçu théorique ;  

 Un résumé écris de la partie expérimentale ; 

 Une liste de besoin du matériel à commander de la part du magasinier ; 

 

I. Introduction 

   Le thermoformage est une technique qui consiste à prendre un matériau sous forme de 

plaque en plastique, à le chauffer pour le ramollir, et à profiter de cette ductilité pour le mettre 

en forme avec un moule. Le matériau redurcit lorsqu'il refroidit, gardant cette forme. 

 

Figure 1 - poste de thermoformage. 

https://www.youtube.com/playlist?list=PLVdWnPZXu-Oi429VMIIuPxlvwm5E1sLPv
https://www.youtube.com/playlist?list=PLVdWnPZXu-Oi429VMIIuPxlvwm5E1sLPv
http://fr.wikipedia.org/wiki/Mati%C3%A8re_plastique
http://fr.wikipedia.org/wiki/Ductilit%C3%A9
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   Les thermoplastiques les plus aptes au thermoformage sont: 

• Polystyrène 

• PVC 

• Polypropylène et 

• Polyéthylène 

   D'autres thermoplastiques peuvent être thermoformés après séchage : 

• acrylique extrudé 

• ABS et 

• Polycarbonate 

 

II. COMPTE RENDU 

   Le rapport doit contenir une partie expérimentale décrivant brièvement ce qui a été fait 

pendant la séance et une partie théorique est nécessaire. Il doit également contenir une 

discussion des résultats obtenus. Il ne s’agit pas simplement d’observer et de décrire les 

échantillons séparément, mais de comprendre et d’expliquer les phénomènes à partir de 

groupes d’échantillons que l’on comparera pour mettre en évidence l’influence de tel ou tel 

paramètre. 

   C’est aussi dans cette partie que l’étudiant mettre les réponses aux éventuelles questions 

posées par l’assistant. On peut mettre un résumé des résultats principaux, ce que vous 

avez appris, une critique de la méthode etc., dans une conclusion. 

L’étudiant est appelé à faire un exposé oral à la fin de chaque TP et doit préparer pour la réponse à toute 

question posée par l’enseignant. 

 

 

 

Figure 2 – Pince de basculement. Figure 3 – Moule de thermoformage 
LITTERATURE 

[1] Documents machine.  

[2] Précis Matières plastiques: structures-propriétés, Mise en œuvre, et normalisation, 

J.-P. Trotignon, J. Verdu, A. Dbraczynski et M. Piperaud. 
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(Document réponse)TP2 Thermoformage 
Noms et Prénoms : ……………………..…   .…………….………………… 

 APERCU THEORIQUE 

Principe et matières thermoformées 

1. Quelle est la forme adéquate de matériaux en thermoformage (Forme des pièces) ; 

…………………………………………………………………………………………… 

2. Citer les principales matières  thermoplastiques qui se transforment par 

thermoformage; …………………………………………………………………… 

3. Quels sont les matériaux qui se transforment mieux les thermoplastiques amorphes 

ou les thermoplastiques semi cristallins ; ………………………………………… 

4. Déterminer, à partir de la bibliographie, les températures utilisées en thermoformage 

pour ces matériaux : PS, PVC et  PA : …………….. ; ……………… ; ……………….. 

5. Présenter par un schéma, la machine de thermoformage en utilisant ces termes 

(serre flan, modèle, plateaux chauffants, porte moule, compresseur, feuille TP) ; 

 

 

 

1. 

 

 

2. 

 

3. 

 

 

4. 

 

5. 
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6. Citer les étapes d’un cycle de thermoformage avec des schémas explicatifs (5 

étapes, tableau ci-dessus) ; 

7. Le temps de chauffage de la plaque est relativement long : 2 à 10 min pour 1mm 
d’épaisseur. Quel sont les paramètres à tenir compte au cours de l’estimation du 
temps de chauffage ; 

…………………………………………………………………………………………… 

8. Citer les causes éventuelles des ces défauts :  

 Défauts d’aspect : ………………………………………………………………….. 

 Plis dans les angles : …………………………………………………………....... 

9. À partir des échantillons fournis qui représentent des exemples de pièces 

thermoformées, identifier les défauts et leurs causes éventuelles ; 

…………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………… 

10. Mentionner sur un diagramme de température, les principales transitions 

thermiques et états pour un thermoplastique ; 

 TRAVAIL EXPERIMENTAL  

1. Identifier le matériau proposé et déterminer ces caractéristiques principales : (Tv 

température de transition vitreuse, Tf température de fusion) à partir de la 

littérature (fiche matière) ;  

…………………………………………………………………………………………… 

2. Déterminer la température de chauffage ; ………………………………………………….. 

3. Régler la température de la plaque chauffante (Tv + 30°C) ; 

4. Régler la pince de basculement selon l’épaisseur de plaque à thermoformer (fig. 2) ; 

5. Réaliser l’opération de thermoformage (voir Mode de thermoformage) ; 

6. Décrire, par une phrase, l’essai réalisé et le produit obtenu dans chaque cas ; 

……………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………… 

7. Présenter les défauts observés sur les produits, citer les causes éventuelles des ces 

défauts ; 

…………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………… 

8. Faire une comparaison entre les trois produits et commenter les résultats.  

……………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………… 

9. NETTOYER et RANGER le poste de travail puis appeler l’enseignant. 
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Annexe 1_ TP2 thermoformage des thermoplastiques 
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